}::{ Extrator de Ar Automatico

O extrator de ar automatico MADERF extrai os gases ndo
condensaveis da instalacdo frigorifica, propiciando melhor
aproveitamento da capacidade instalada.

Porque Extrator de Ar?

~# Quantidades apreciaveis de energia sdo desperdicadas
em instalagdes frigorificas operando com alta presséo
de descarga por conter ar no sistema;

~# 0O rendimento de uma instalagdo cai em 9% para cada 1
Kglcm? de aumento de pressdo na descarga dos
compressores;

~# Instalagfes novas sdo insuficientementes evacuadas;

Z InstalacBes que operam abaixo da pressao atmosférica
succionam ar por falta de estanqueidade;

# QO sistemade degelo de resfriadores e geradores de gelo
é mais eficiente eminstalagfes isentas de ar;

~# 0 aclmulo de ar na instalagao reduz a eficiéncia do
condensador, aumentando a pressdo de descarga dos
compressores e 0 custo de manuteng&o dos mesmos.

El purgadore de aire automatico M/ADEF extrae los gases no
condensables de la instalacion frigorifica, proporcionando mayor
provecho de la capacidad.

¢Por Qué el Purgador de Aire?

Considerables cantidades de energia son desperdiciadas en
instalaciones frigorificas, operando con alta presion de
descarga por contener aire en el sistema;

Z El rendimiento de una instalacion disminuye en un 9% para
cada 1 Kg/lcm? de aumento de presion en la descarga de los
COMpressores;

Z Instalaciones nuevas no lo son suficientemente purgadas;

# Instalaciones que operan abajo de la presion atmosférica
succionan aire por falta de hermetisidad;

Z Elsistema de deshielo de resfriadores y generadores de hielo
es mas eficaz eninstalaciones libres de aire;

# Laacumulacion de aire el lainstalacion reduce la eficiencia del
condensador, aumentando la presion de descarga de los
compresores y su costo de mantenimiento.

Esquema de Ligacao Extrator de Ar
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